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1 2.

m 1 Trafostation 1 Transformer Station
1.1 Netzschalter 1.1 Mains on/off switch
1.2 Skala m. Temperaturbereichen 1.2 Graduated temperature scale
1.3 Anschlussbuchse flir Schmelzer 1.3 Iron plug in socket
1.4 Heizkontrolle: LED 1.4 Heating Control: LED
2 Schmelzer mit 2,5 m Zuleitung 2 Iron with 2.5 m lead
2.1 Anschluss-Stecker 2.1 Connection plug
2.2 Ablage 2.2 Rubber ring
2.3 Schmelzful3 2.3 Iron tip/applicator
2.4 SchmelzfuBhaltefeder 2.4. Retaining spring for tip

1 Transformatoriy stotis m 1 TpaHchopmaTopHan cTaHUMA
1.1 Maitinimo jjungimo/i3jungimo jungiklis 1.1 CeTeBoN BbIKMOUATEND
1.2 Graduuota temperataros skalé 1.2 [papynpoBaHHan WKana Temnepatyp
1.3 Gelezinis kistukinis lizdas 1.3 Bunka yTiora B pozeTke
1.4 Sildymo valdymas: LED 1.4 ¥npaBneHe HarpeBoM: CBETOAMOS,

2 ¥Y1ior ¢ 2,5 M npoBogom

2.1 Bunka nogknioyeHuA

2.2 Pe3anHOBOE KOMbLO

2.3 HakoHeuHuK yTiora/annnmkatop
2.4. Mpy»xnHa gna yTtiora

2 Lygintuvas su 2,5 m laidu

2.1 Prijungimo kistukas

2.2 Guminis Ziedas

2.3 Gelezies antgalis/aplikatorius
2.4. Antgalio spyruokle
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Elektroschmelzer
Zum Schmelzen von Konig-Fillstoffen (Weichwachs, Hartwachs, Hartwachs
PLUS, Hartwachs Matt, Kerami-Fill® sowie zum Glatten und zum Farb-
mischen.Technische Daten: Schmelzer: Spannung:12V, Leistung euopaischer
Markt: 25 W / LeistungUS-Markt: 25 W, Zuleitung: 2,5 m «
Trafo-Station: Primarspannung europaischer Markt: 230 V / Primarspannung
US-Markt: 110V, 50/60 Hz, Sekundérspannung:12 V, Nennleistung: max. 32
W, Temperatureinstellung: Stufenlos,Funktionsanzeige: LED rot, Zuleitung
-Netz: 1,4 m Vor Inbet riebnahme:Gebrauchsanweisung und Sicherheitshin-
weise ganz durchlesen! Die Netzspannung muss mit der auf dem Typen-
schild angegebenen tibereinstimmen.Achtung: Die Schmelzspitze wird im
Betrieb heil} - Verbrennungsgefahr!Fir sicheren Stand der Trafostation
sorgen - vor Fallschdden schiitzen! Zum Ablegen des Schmelzers immer die
Ablage benutzen!Gebrauchsanweis ung: 1. Anschluss-Stecker des Schmel-
zers mit der Trafo-Station verbinden.2. Schmelzer ablegen. Darauf achten,
dass der SchmelzfuRR nicht mit dem Netz- bzw. Zuleitungskabel oder sonsti-
gem in Bertihrung kommt. Die Ablage sorgt fiir ausreichenden Abstand zur
Ablageflache. 3. Netzstecker mit Steckdose verbinden und Netzschalter ein-
schalten.4. Die dem zu verarbeitenden Fiillstoff entsprechende Schmelztem-
peratur mit dem Regler einstellen. Das folgende Pulsieren der LED signalis-
iert, dass die Temperatur-Steuerelektronik arbeitet.5. Die Betriebstemperatur
ist nach ca. 2 - 3 Minuten erreicht. Immer nur kleine Mengen des Fllstoffes
abschmelzen. Dabei den Fillstoff nicht abtropfen lassen, sondern mit der
Schmelzspitze aufnehmen und in die Schadstelle driicken. So ist ein prazises
Arbeiten méglich. Nach der Befiillung die Uberstande mit der flachen Seite
des SchmelzfulRes glatten oder verteilen. Entwickeln sich wahrend der Verar-
beitung Blasen oder Rauch, muss die Temperatur heruntergeschaltet
werden.6. Die Schmelzspitze grundsétzlich nach Gebrauch mit feiner Stahl-
wolle abwischen,um ein Einbrennen der Fiillstoffe oder Schlackenbildung zu
vermeiden.Spitze nicht mit Stechbeitel, Messer oder Lackziehklinge saubern.
Schmelzfull gelegentlich vom Stab des Heizelementes abziehen, diesen rein-
igen, um die leichte Austauschbarkeit zu erhalten.

Lieferbare Ersatzteile:

Trafo-Station Art.-Nr. 440 604

Schmelzer mit Schmelzfuf3 Art.-Nr. 440 605

Schmelzfu® Art.-Nr. 440 603

Auswechse In des Schmelzfusses :

Den Wechsel nur im ausgekihlten Zustand vornehmen.Feder von der hin-
teren Position (2) auf die vordere Position (1) schieben.Schmelzful3 vor-
sichtig, mit Hilfe einer Zange, abziehen. Den neuen Schmelzful3

bis zum Anschlag auf den Stab des Heizelementes schieben, Feder von

der vorderen Position (1) auf die hintere Position (2) schieben. Darauf acht-
en,dass der Schmelzful} fest auf dem Heizstab sitzt.Sicherheits hinweise :

1. Bei nicht bestimmungsgemafiem Gebrauch und Eingriffen in das Gerat
verloschen Garantie- und Haftungsanspriiche seitens des Herstellers.

2. Kontrollieren Sie vor Gebrauch alle Komponenten. Lassen Sie beschadigte
Teile nur vom Fachmann reparieren oder nutzen Sie den Kénig Reparatur-
Dienst. Wenn Reparaturen unsachgemé@ durchgefiihrt werden, besteht
Unfallgefahr fir den Benutzer. Fiir Reparaturen stets Original-Ersatzteile
verwenden.3. Priifen Sie vor dem Anheizen des Schmelzers, ob der Schmelz-
ful? ordnungsgemal mit dem Heizelement verbunden ist. Der heif3e
SchmelzfuB darf nicht mit Haut, Haaren oder mit hitzeempfindlichen und
brennbaren Materialien in Verbindung gebracht werden.4. Stellen Sie sicher,
dass Unbefugte, insbesondere Kinder, keinen Zugang zum Elektroschmelzer
haben.5. Benutzen Sie die Anschlussleitung nicht zum Ziehen des Netzsteck-
ers oder zum Tragen des Gerdtes. Achten Sie darauf, dal8 Anschlussleitungen
nicht mit dem heiRen SchmelzfuB, Ol oder scharfen Kanten in Verbindung
kommen. Beschadigte Anschlussleitungen kdnnen Brande, Kurzschliisse und
elektrische Schlage verursachen.6. Schiitzen Sie |hr Gerat vor allen Fliis-
sigkeiten und Feuchtigkeit. Andernfalls besteht die Gefahr von Feuer oder
elektrischen Schlagen.7. Nationale und Internationale Sicherheits-, Gesund-
heits und Arbeitsschutzvorschriften sind zu beachten.

.

Electric Heating Iron
— To melt different fillers (e.g. Soft Wax, Hard Wax, Hard Wax PLUS,

| EN Hard Wax Matt, Ceramic-Filler). Also for levelling and colour mixing.
Technical Specification:
Iron: Voltage:12 V, Wattage European market: 25 W / Wattage US
market: 25W, Lead: 2,5 m - Transformer Station: Primary Voltage Eu-
ropean market:230V / Primary Voltage US market: 110V, 50/60 Hz,
Secondary Voltage: 12 V,Power rating: max. 32 W, Temperature set-
ting: infinitely varable, Function display: LED red, Mains lead: 1,4 m
Before setting to work:Read entire operating and safety instructions!
Please check wether the supply voltage is in accordance with the
voltage stated on the type plate.Attention: Melter tip becomes hot -
danger of burning!Take care of safe position of the transformer sta-
tion — avoid damage by dropping! The heating element has got a
sensitive ceramic core. Avoid strong vibrations caused e.g. by beat-
ing the heating element on the edge of the table.Always put down
iron on the stand.Operating Instructions:1. Connect the plug of the
iron to the transformer station.2. Put down iron. Take care that tip
does not get in touch with the lead cablesor other things. Due to the
stand allows for sufficient distance to the support.3. Connect mains
plug to mains socket and actuate mains switch.4. Set melting tem-
perature with the temperature control according to the filler materi-
al. The following flickering of the LED signals that the temperature
electronic is working.5. Operation temperature at the tip after 2- 3
minutes. Always melt off little portions of filler. Do not let the filler
drop, but take it with the iron tip and press it into the damage. Thus
makes a precise work possible. When damage is filled, level or
spread projectings with the flat side of the tip. If bubbles or smoke
develop temperature of the iron has to be reduced.6. Always clean
iron tip with fine wire wool after use to avoid burning in of the filler
and development of slag. Neither clean heating tip with a chisel nor-
with a knive nor with the Special Scraper. From time to time pull off
tip and heating element to ensure an easy replacement of the tip.

Available spare parts :

Transformer station art.no. 440 604

Heater with iron tip art.no. 440 605

Iron tip art.no. 440 603

Changing the iron tip :Replace when cooled down, only.Move spring
from rear (2) to front position (1). Carefully take off iron tip using
pliers. Push the iron tip as far as it will go over the bar of the heating
element.Move spring from front (1) to rear position (2). Take care
iron tip sits tightly on the heating bar. Safety Advice:1. The guaran-
tee issued by the manufacturer and any liability claims against the
manufacturer shall be rendered null and void if the device is used a
manner not in accordance with its designated use or if alterations
are made to it.2. Check all components before use. Have any dam-
aged parts repaired by a specialist or use the Konig repair service.
Incorrectly performed repairs represent a risk of accidents for the
user. Always use genuine spare parts for any repairs.3. Before heat-
ing up the melter, check that the melter tip is correctly connected to
the heating element. Do not allow the hot tip touch your skin, your
hair or any materials which are heat-sensitive and flammable 4.
Make sure that the Electric Heating Iron is not accessible to any una-
thorized person, in particular children.5. Do not use the connection
cable to pull out the plug or as a means of carrying the device. Make
sure that connection cables neither get in touch with the hot melter
tip, oil or sharp edges. Damaged connection cables represent a po-
tential cause of fire, short circuits and electric shocks.6. Protect your
device against all liquids and moisture. Failure to do this represents
a risk of fire or electric shocks. 7. Comply with national and interna-
tional

regulations governing health and safety at work.
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Elektriné uzpildy lydymo stotis

Skirtingiems uzpildams islydyti (pvz., mink3tas vaskas, kietas vaskas, kietas vaskas PLUS,
kietas vasko matinis, keramikinis uzpildas). Taip pat niveliavimui ir spalvy maisymui.
Techniné specifikacija: GeleZis: [tampa: 12 V, Galia Europos rinka: 25 W / Galia JAV rinka: 25 W,
Svinas: 2,5 m « Transformatoriy stotis: Pirminé jtampa Europos rinka: 230V / Pirminé jtampa
JAV rinka: 110V, 50/60 Hz, Antrineé jtampa: maks. 12 V. 32 W, Temperattros nustatymas: be
pakopy, Funkcinis indikatorius: raudonas LED, Maitinimo laidas: 1,4 m. Pries pradedant
darba: perskaitykite visas naudojimo ir saugos instrukcijas! Patikrinkite, ar maitinimo jtampa
atitinka tipinéje lenteléje nurodyta jtampa.Démesio: Lydymo aparato antgalis jkaista yra nu-
degimo pavojus!Pasirtpinkite saugia transformatoriaus stoties padetimi - isvengkite Zalos
nukritus!Sildymo elementas turi jautria keramine 3erdj. Venkite stiprios vibracijos, kurig
sukelia pvz. dauzydami kaitinimo elementa j stalo krasta.Visada padeékite gelezj ant stovo.
Naudojimo instrukcijos:

1. Prijunkite lygintuvo kistuka j transformatoriy.

2 Nuleiskite gelezj. Saugokités, kad antgalis nesiliesty su laido laidais

ar kity dalyky. Dél stovo leidzia pakankama atstuma iki atramos.

3. Prijunkite maitinimo kistuka j elektros lizda ir jjunkite maitinimo jungiklj.

4. Temperaturos valdikliu nustatykite lydymosi temperatiira pagal uzpildo medziaga. Sis
viesos diodo mirgéjimas signalizuocja, kad temperatiros elektronika veikia.

5. Darbiné temperatiira ant galiuko po 2 - 3 min. Visada itirpinkite mazas uzpildo dalis.
Neleiskite uzpildui nukristi, o paimkite jj geleziniu antgaliu ir jspauskite j pazeidima. Taip
galima tiksliai atlikti darba. UZtaisius pazeidimus, islyginkite arba paskleiskite issikisimus
ploks¢ia antgalio puse. Jei susidaro burbuliukai ar diimai, lygintuvo temperatura reikia su-
mazinti.

6. Po naudojimo visada nuvalykite geleZies antgalj smulkia plieno vata, kad nepridegty
uzpildas ir nesusidaryty slakas. Kaitinimo antgalio nevalykite kaltu, nei peiliu, nei specialiuo-
ju grandikliu. Kartkartémis nuimkite antgalj ir kaitinimo elementa, kad galétuméte lengvai
pakeisti antgalj.

Galimos atsarginés dalys:

Transformatoriy stotis art.nr. 440 604

Sildytuvas su geleziniu antgaliu art.nr. 440 605

Gelezinis antgalis art.nr. 440 603

Lygintuvo antgalio keitimas: pakeiskite tik atvésusj. Perkelkite spyruokle i galinés (2) j priek-
ine padétj (1). Atsargiai nuimkite gelezinj antgalj naudodami reples. Pastumkite geleZies ant-
galj iki galo virs kaitinimo elemento strypo. Perkelkite spyruckle is priekio (1) j galing padétj
(2). Pasirtpinkite, kad geleZies antgalis baty tvirtai pritvirtintas prie kaitinimo strypo.
Saugos patarimai:

1. Gamintojo suteikta garantija ir bet kokios atsakomybés pretenzijos gamintojui netenka
galios, jei jrenginys naudojamas ne pagal

paskirtj arba jei daromi jo pakeitimai.

2. Prie$ naudodami patikrinkite visus komponentus. Pazeistas dalis leiskite suremontuoti
specialistui arba kreipkités j Konig remonto tarnyba. Neteisingai atliktas remontas kelia
nelaimingy atsitikimy pavojuy naudotojui. Visada naudokite originalias atsargines dalis bet
kokiam remontui.

3. Prie$ kaitindami lydymo aparatq

patikrinkite, ar lydymo aparato antgalis tinkamai prijungtas prie kaitinimo elemento, Ne-
leiskite, kad karstas antgalis liestu oda, plaukus ar bet kokias kars¢iui jautrias ir degias
medziagas.

4. |sitikinkite, kad elektrinis kaitinimo lygintuvas nepasiekiamas pasaliniams asmenims, ypac
vaikams.

5. Nenaudokite jungiamojo laido kistukui istraukti arba prietaiso nesimui. |sitikinkite, kad
prijungimo kabeliai nesiliesty su karsto lydymo aparato antgaliu, alyva ar astriais krastais.
Pazeisti jungiamieji laidai yra potenciali gaisro, trumpojo jungimo ir elektros smigio priezas-
tis.

6. Saugokite savo prietaisg nuo bet kokiy skys¢iy ir dregmés. To nepadarius kelia gaisro arba
elektros smugio pavojy.

7. Laikykités nacionaliniy ir tarptautiniy taisykliy, reglamentuojanciy darbuotoju sveikata ir
sauga.

|

INeKTPUYECKNi HarpeBaTeNbHbIA yTIOT

[nsa nnasneHna pasnudHbIX HanonHWTenew (HanpUMep, MArkKMIA BOCK, TBEPAbIA BOCK,
TBepAbIN Bock PLUS, TBepabi Bock Matt, kepamuueckuil HanonHutens). Takxke ans
BblpaBHMBAHWA 1 CMelLMBaHUA LBeToB. TeXHNUeCKMe XapaKkTepUCTUKK: YTior:
Hanpsixerue: 12 B, MowHocTb Ha eBponelickom poiHke: 25 BT / MowHocTb Ha
amepuKaHcKoMm pbiHke: 25 BT, Mposop: 2,5 M - TpaHcdpopmaTopHan ctaHyus: [NepsuuHoe
HanpsxeHue Ha eBponelckom poiHke: 230 B / [NepsruuHoe HanpaA}eHne Ha
amepuKaHckom pbiHke: 110 B, 50/60 Ny, Bropuuroe HanpaxeHue: 12 B, HomnHanbHan
MOLWHOCTb: Makc. 32 BT, HacTpolika TemnepaTypbl: nnasHas perynnpoBka,
DyHKLMOHaNbHbIN AUCTNei: cBeToMo KpacHblil, CeTerol nposof: 1,4 m. MNepen
Hauanom paboTbi: [pouTnTe BCE MHCTPYKLUMUM NO SKCNyaTaLumn U TexHuke 6esonacHocTu!
MoxkanyncTa, npoBepbTe, COOTBETCTBYET /M HaMpPAXKEHWE NNTaHWUA HaMpPAKEHNIo,
yKa3aHHOMy Ha 3aBofCcKoi Tabnuuke. BHUMaHWe: HAKOHEUHVK NNaBUNLHOrO annaparta
HarpegaeTca — oNacHOCTb oxoral [Mo3aboTsTeck © 6e30NacHOM NONOKEHUM
TpaHchopMaTOPHOA cTaHU UK — K3beraiTe NoBpekAeHWI Npu NageHun!
HarpegarenbHblid anemMeHT MMeeT YyBCTBUTENbHbIN Kepamuyecknin ceppedHuk. Usberaire
CUNbHBIX BUGPaLIMA, BbI3BaHHbIX, HaNPUMEP, YAapaMi HarpeBaTe/IbHOTO 3/1eMeHTa 0 Kpai
cTona. Bcerpa craBbTe yTior Ha nopctasky.MHCTpYKUMI no akcnnyatauuu: 1. Moakniounte
BUNKY yTiora K TpaHchopmaTopHoi craHuuw. 2. MonoxunTe yTior. Cneaute 3a 1em, UTobbl
HaKOHeYHWK He Kacanca CBUHLOBbIX Kabenei

win apyrux npeameTos. Bnarofapa nopcraeke obecneunBaeTca JocTaTouHOe
paccTosHme o onopbl. 3. MoAKN0UNTe BUNKY CETEBOTO ILIHYPa K CETEBOW PO3eTKe U1
BKIOYUTE CETEBON BbIKNIOYATENb. 4. YCTaHOBUTE TemnepaTypy NNasneHnA ¢ NOMOLLbIo
perynaropa Temnepatypbl B COOTBETCTBUM C MaTepuanom HanonHurens. MNocneayowee
MepLaHue CBEToINofa CUrHanusmnpyeT o paboTe 3NeKTPOHNKM Temnepartypsbl. 5. Pabouas
TemnepaTypa Ha HakoHeYHUKe Yepes 2-3 MUHYThI. Bceraa pacnnasnaiiTe HeGonbluve
nopuwu HanonHutens. He fonyckaite nageHnA HanoNHUTeNA, a BO3bMUTE ero
HaKOHEYHMKOM YTIOra U BAaBUTE B NOBPeXAeHNE. 3TO JeNaeT BO3MOXHOM TOUHYIO
paboTy. [pu 3anonHeHUK NoBPeXeHNI BbIPOBHANTE UMW pacnpeenuTe BbiCTyrbl
NNOCKOW CTOPOHOIN HaKOHeUHWKa. Ecin 06pasyioTca ny3bipbKin UK AblM, TeMnepaTypy
nasnbHWKa cnegyeT CHU3UTb. 6. Bcerga ounilaitte HaKOHEUHVIK NaANbHUKa TOHKOW
NPOBOJIOYHOW BaTOMN NOCNE UCMNONb30BaHNA, YTOBbI M36exaTb NPUropaHna HanonHUTENs
1 obpa3oBaHus Wnaka. He ouniaiiTe HarpeBaTeNbHbI HAKOHEUHUK 3YBUNOM, HOXOM N
cneLmanbHbIM CKpebkom. Bpema oT BpemMeHu CHMaTe HAKOHEYHUK 1 HarpeBaTenbHbIA
2MeMEHT, uTo6bl 0becrneunTb Nerkyio 3ameHy HaKoHeuH1Ka.

NocTynHble 3anacHble YacTh:

Tpancopmarophas cranuyms apt. Ne 440 604

HarpesaTtenb ¢ HakoHeUHUKOM NasnbHUKa apT. N2 440 605.

HakoHeuHuk nasanbHuka apt. N2 440 603.

3aMeHa HaKOHeUHWKa NaAnbHNKa: 3aMeHANTe TOMNbKO Noce ocTbiBaHnA. [epemectuTe
NpyXWHY 13 3aaHero (2) nonoxenus B nepeatee (1). OCTOPOKHO CHUMUTE HAKOHEUHUK
nasnbHUKa C NoMOLbIo Nockorybiues. [POTONKHUTE HAKOHEUH WK NasibHUKa 1o ynopa
uepes cTepKeHb HarpeBaTenbHOro anemeHTa. Mepemectute NpyKUHY U3 nepeawHero (1)
nonoxeHua B 3agHee (2). Cnegure 3a Tem, YTo6bl HAKOHEUHWUK NAANBHWKA NIOTHO
npwvneran K HarpesatenbHOW MnaHke.

CoBeTbl No 6e3onacHoCT:

1. TapaHTuA, NpefocTaBnAeman NPousBoAnTENeM, U NIoGble MPETeH3UM K
NPOWU3BOAUTENIO aHHYIMPYIOTCA, CNU YCTPONCTBO UCMONb3YeTCA He MO HasHaYeHuo
VK B HEro BHOCATCA M3MEHEeHNA.

2.TlpoBepbTe BCe KOMMOHEHThI Nepey UCnosb3osaHnem. lopyuure pemMoHT
NOBPEKAEHHbIX feTanel cneyuanucTy Uin BOCNoNb3ynTecb PEMOHTHOIN CnyK6oi
Kénig. HenpaeunbHo BLINONHEHHbIR peMOHT NpeCcTaBNAeT PUCK HeCHaCTHbIX CryYaes
ANA nonb3osaTens. Bcerfga ncnonb3ayitTe opuriHanbHble 3anacHble Yacti AnA nioboro
peMoHTa.

3. Mepep Tem Kak Harpepath NNAaBUNbHbIA annapart, NpoBepbTe, NPaBUNbHO K
NoAKNIoYeH HAKOHEUH WK NasANbHUKa K HarpesaTteri.HoMy anemeHTy. He aonyckaiite
CONPUKOCHOBEHUA FOPAYEro HaKOHEUHWKa € KOXel, Bonocamit unm niobsimm
MaTepuanami, UyBCTBUTENbHBIMUA K TEMY 1 NErkoBOCNNAMEHAIOILUMUACA.

4. ¥6epurech, HTo 3NeKTPUMECKUIA HAarpeBaTerbHbIN YTIOr HEAOCTYNEH A8 NOCTOPOHHUX
JUL, B YaCTHOCTH AeTeil.

5. He ucnonb3yire coejuHUTENbHbIN Kabenb 1A BbAEPrUBaHNA BUIKI U3 PO3ETKN WA
B kauecTBe CPefiCTBaA ANA NePeHOCKN yCTpolicTa. Y6eauTtech, YTo COeiMHNTENbHbIE
Kabesn He CONMPUKAcaITCA € FOPAYNM HAKOHEUHNKOM MAssIbHNKa, Maciom unu
OCTpbIMK Kpasmu. [oBpeskaeHHble coefiuHnTeNnbHble Kabeny npepcrasnaT coGoi
noTeHLManbHYI0 NPUUMHY NOXapa, KOPOTKOro 3aMblKaHWA 1 NOpaXeHna
NEKTPUUECKMM TOKOM.

6. 3awmiLialiTe CBOE YCTPOMCTBO OT NI0BbIX XUAKOCTEN 1 Bnaru. HesbinonHenue atoro
TpeboBaHWUA NPeACTaBNAeT cOB0N PUCK NOXapa WK NMOPaXKeHWA SNEKTPUUECKNM
TOKOM.

7. CobnopaiTe HaUMOHANbHbIE N MEXAYHAPOAHbIE NPaBLia, PerynupyloLine oxpaHy
TPyAa 1 TexHUKy 6esonacHocTu.
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